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Die Erfindung betrifft einen Papierfilterbeutel fur 
Staubsauger und insbesondere einen solchen Beutel, 
der, nachdem dieser mit Staub gefullt 1st, weggewor- 
fen werden kann. Es ist bereits ein zusammenklapp- 
barer Staubfanger fur Staubsauger bekannt, der nach 
Verwendung nebst dem Inhalt zerstSrt bzw. verbrannt 
werden kann. Dieser bekannte Staubfanger besteht 
aus einem Staubbeutel mit einem Filter aus watte- 
phnlichem Holzzellstoii. Dieses Filter ist zwischen 
dern Mantel und einem gitterformigen Futter einge- 
legt. Der Mantel weist ausgeschnittene Lappen auf. 
Der durch das Filter hindurchtretende Staub wird bei 
diesem Staubfanger nicht zuriickgehalten, sondern 
tritt in nachteiliger Weise durch die ausgeschnittenen 
Lappen nach auBen aus. Ein weiterer Nachteil dieses 
bekanntcn Staubbeutels ist darin zu sehen, daB die 
Luft lediglich durch diejenigen Teile des inneren Fil- 
ters hindurchgehen kann, die unmittelbar hinter den 
ausgeschnittenen Lappen liegen. Hierdurch wird die 
wirksame Filterflaclie des Staubbeutels stark vermin- 
dert, so daB sich dieser Staubbeutel sehr schnell ver- 
stopft. 

Ein weiterer bekannter Papierfilter fur Staubsauger 
besteht aus einem Papierfadengewebe, das auf der 
vom Luftstrom beaufschlagten Seite mit beispiels- 
weise aus Stapelfasern, Papierschnitzeln od. dgl. be- 
stehenden Fransen besetzt ist. Diese Fransen sincl 
regelm'aBig angeordnet und in geeigneter Weise auf 
dem Papierfadengewebe befestigt. Die herabhangen- 
den Papierfransen wirken bei der bekannten Einricb- 
tung wis ein Prallfilter, indem der staubbeladene 
Luftstrom mehrmals umgelenkt wird, so daB die 
Staubteilchen durch eine Prallwirkung ausgeschieden 
werden. Die Hauptfilterwirkung liegt hier unmittelbar 
bei den Fransen, und das grobe Papierfadengewebe 
wirkt lediglich als Geriist fiir das Filter. Die Ferti- 
gung derartiger Papierfilter ist sehr aufwendig, und 
diese Papierfilter sind im Betrieb nicht sehr zu- 
verlassig. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, einen Papierfilterbeutel fiir Staubsauger zu 
schaffen, der in einfachster Weise gefertigt werden 
kann und der sehr betriebssicher ist. 

Erfmdungsgem'aB ist bei einem Papierfilterbeutel 
der Papierbeutel mit einem Filtermaterial ausge- 
kleidet, dessen Porositat grSBer ist als die des Papier- 
beutels. In vorteilhafter Weise weist dieser Papier- 
filterbeutel einen auBeren Papierbeutel auf, der eine 
ausreichende Festigkeit hat, urn einem ZerreiBdruck 
Widerstand zu leisten, und ausreichend kleine 
Zwischenraume, um die feinen Staubteilchen zuriick- 
zuhalten, die durch die Auskleidung hindurchgegan- 
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gen sind. Durch die Auskleidung wird der groBte Teil 
des feinen Staubes zuriickgehalten, ohne daB dabei 
die Auskleidung rasch verstopft. Die Menge des 

3 o fefnen Staubes, die die Oberflache des Papierbeutels 
erreicht, ist so gering, daB kein rasches Verstopfen 
des Papierbeutels eintritt. Der Staubbeutel gemafi der 
Erfindung kann in vorteilhafter Weise eine wesent- 
lich gr I i M ige J inei S tubes zuriickhalten al: 

35 dies bei den bisher bekannten Staubbeuteln der 
Fall ist. 

Die Auskleidung kann durch einen Futterbeutel ge- 
bildet sein. Dabei kann es zweckmaBig sein, daB der 
Futterbeutel aus einer Vielzahl von Scbichten besteht, 

40 die punktformig aneinander befestigt sind und eine 
groBere Dicke aufweisen als der Papierbeutel. 

Als Auskleidungsmaterial kann eine Schicht Faser- 
material, z. B. Watte aus Baumwoll-, Woll-, Cellu- 
lose-, synthetischen Fasern od. dgl, vorgesehen sein. 

45 Es kann zweckmaBig sein, daB der Papierbeutel 
und der Futterbeutel in an sich bekannter Weise aus 
faltbaren Scbichten geformt sind und daB der Papier- 
filterbeutel eine Anzahl von Paaren gegeneinander- 
gefalteter Wandungen aufweist. Diese Wandimgen 

go konnen zweckmaBigerweise an einem EndeVerlange- 
mngen aufweisen, die im wesentlichen im rechten 
Winkel zur jeweiligen Wand nach innen gebogen sind, 
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wobei die Verlangerungen aneinander zur Bildung Fig. 9 im vergroBerten MaBstab einen Schnitt nach 

eines flachen Endteils mit einer Offnung in das Innere der Linie 9-9 der Fig. 6, 

des Futterbeutels befestigt sind. Insbesondere kann Fig. 10 einen Schnitt durch einen teilweise aufge- 

der Beutel zwei Seitenwandungspaare aufweisen, wo- blasenen und teilweise nut losem Fasermatenal ge- 

bei die Wande jedes Paares im wesentlichen parallel 5 flillten Beutel, wobei der Schnitt nach der Linie 10-10 

zueinander und im wesentlichen im rechten Winkel der Fig L gefuhrt ist, t ; 

zu den Wanden des anderen Paares angeordnet skid, Fig. 11 einen Schnitt nach der Lime 11-11 der 

wenn der Beutel aufgeblasen ist, und wobei jede der Fi g^ 0 ' . „ , . , . „ ln , 

Seitenwande eines dieser Paare eine sich in Langs- Fig. 12 emen Schnitt durch den in Fig. 10 und 11 

richtung erstreckende Falzlinie aufweist, langs welcher io gezeigten Beutel, jedoch in voll aufgeblasenem Zu- 

diese Wande zwischen dem anderen Wandpaar im stand und mit durch den durch denBeutel hindurchtre- 

zusammengedriickten Zustand gefaltet sind. tenden Luftstrom verteiltem losem Fasermatenal, und 

An einem Ende konnen diese Wandungen zusam- Fig. 13 erne der Fig. 12 ahnliche Ansicht, welchc 

mengcfaltet und miteinander verklebt sein. Die ein- jedoch einen Beutel zeigt, bei welcbem das lose 

zelnen Schichten des Papierfilterbeutels konnen in 15 Fasermaterial haftend auf die Innenwande des Beutel- 

Langsrichtung des Beutels gefalzt sein, wobei die ein- tens aufgebracht worden 1st. 

ander gegeniiberliegenden Rander jeder SchicM ein- In den Zeichnungen und insbesondere m Fig. 1 

ander iiberlappend angeoidnet sind und miteinander bezeichnet 10 allgemein einen nach Gebrauch zum 

derart verklebt sind, daB die Klebstellen gegenein- Wegwerfen bestimmten Papierfilterbeutel gemaB der 

ander versetzt sind. . ™ Erfindung, in einen Staubsauger eingesetzt. Dieser 

Der Futterbeutel kann am Papierbeutel langs einer Staubsauger besitzt em Gehause 12, m welches der 

Linie angeleimt sein, die sich in Langsrichtung des Beutel fur den Gebrauch des Staubsaugers eingesetzt 

Beutels erstreckt ist Arn einen Ende des Gehauses ist ein motorgetrie- 

Die Innenflache des Futterbeutels kann einen Uber- benes Gebliise 14 eingebaut, wahrend das andere 

zu<* aus einem an dieser anhaftenden Fasermaterial 25 Ende durch emen abnehmbaren Deckel 16 abge- 

aufweisen. Dieses Fasermaterial kann urspriinglich schlossen werden kann. Der Deckel 1st mit einer Ein- 

lose im Inneren des Futterbeutels angeordnet sein, laBleitung 18 versehen, welche bei aufgesetztem 

und durch die LuftstrSmung wird dieses Fasermaterial Deckel in das Innere des Gehauses 12 hmeinragt. Das 

zur Bildung einer Filterschicht auf der Innenflache auBere Ende der EinlaBleitung 1st mit einem Teu20 

des Futterbeutels verteilt. 3° einer losbaren Schlauchkupplung versehen rmttels 

Es liegt im Rahmen der Erfindung, daB die Aus- welcher ein biegsamer Schlauch an die EinlaBleitung 

kleidung des Papierbeutels aus lose innerhalb des angeschlossen werden kann. 

Papierbeutels angeordnetem Fasermaterial besteht. Der Filterbeutel 10 besitzt emen auBeren Beutel- 

Die Auskleidung kann aber auch aus einem an der teil mit einem ersten Seitenwandpaar 22 und 24 und 

Innenflache des Beutels befestigten Uberzug aus ein- 35 einem zweitcn Seitenwandpaar 26 und 28. Diese vier 

zelnen Fasem besteben ' Wande sind am besten aus Fig. 9 ersichtlich. Die 

ZweckmaBigerweise kann dabei die Offnung, die Seitenwande 26 und 28 sind mit sich in Langsrichtung 

fur die Aufnahme der EinlaBleitung bestimmt ist, mit erstreckenden Mittelfalten 30 bzw. 32 ausgebildet, so 

einem selbstdichtenden VerschluB versehen sein, der daB diese Wande zwischen den Wanden 22 und 24 

sich beimEinfuhren derLeitung ofinet und nach dem 40 liegend flach zusammengefaltet werden konnen, wenn 

Herausnehmen der Leitung wieder schlieBt. Ein der Filterbeutel sich in seinem zusammengelegten 

solcher VerschluB eines Filterbeutels ist an sich be- Zustand befindet. Der Beutelteil 1st aus einem ur- 

ksimt spriinglich glatten Papierbogen hergestellt, dessen 

In den Figuren der Zeichnung sind Ausfuhrungs- Langsrander durch eine Naht34 in der Seitenwand 

beispiele der Erfindung schematisch dargestellt. Es 45 22 aneinander befestigt sind. _ 

zei 1 Wenn sich der Beutel in semen aufgeblasenem Zu- 

Fig. 1 eine Seitenansicht, teilweise im Schnitt, eines stand befindet, wie in Fig. 1 und 8 gezeigt, Hegen die 

in einen Staubsauger eingesetzten Beutels geraSB der Seitenwande jedes Paares parallel zueinander, wah- 

Erfindung, rend die Seitenwande der verschiedenen Paare zuein- 

Fig. 2 'eine Seitenansicht des in Fig. 1 gezeigten 5° ander im wesentlichen senkrecht stehen. 

Beutels, jedoch im zusammengefalteten Zustand, Die linken Enden der Seitenwande smd, wie bei- 

Fig 3 eine Draufsicht des in Fig. 2 gezeigten Beu- spielsweise in Fig. 5 gezeigt, mit Verlangerungen aus- 

tels mit weggebrochenen Teilen, gebildet, welche, wenn sich der Beutelteil in semem 

Fig 4 eme Ansicht teilweise im Schnitt, des in aufgeblasenen Zustand befindet, sich nach mnen im 

Fig 1 bis 3 gezeigten Beutels, jedoch im stark ver- 55 wesentlichen rechtwinklig zu den Seitenwanden er- 

groBerten MaBstab, urn die mehrschkhtige Ausbil- strccken. Die Seitenwande 22 und 24 smd mitVer- 

dung des Futters zu zeigen, langerungen 36 bzw. 38 ausgebildet wahrend die 

Fig 5 eine der Fig 3 ahnliche Ansicht, welche je- Seitenwande 26 und 28 mit Verlangerungen 40 bzw. 

doch den Beutelteil vor dem Aufbringen der Karton- 42 ausgebildet sind. Wie Fig. 5 zeigt, 1st die Lange 

scheibe zeigt, mit Blickrichtung auf die Linie 5-5 der 60 jeder Verlangerung geringer als die Halfte des Ab- 

Fig 7 " standes von der jeweiligen Seitenwand zur anderen 

Fig! 6 eine der Fig. 3 ahnliche Ansicht, welche je- Seitenwand des gleichen Paares so daB eine recht- 

doch die Dichtungsmittel fur die Offnung in der eckige Offmrag 44 im flachen Endteil des Beutels vor- 

Scheibe zeigt handen ist. 

Fig 7 einen Schnitt nach der Linie 7-7 der Fig. 3, 65 An dem flachen Endteil ist mittels eines geeigueten 

Fig 8 ebenfalls einen Schnitt nach der Linie 7-7 Klebstoffs eine in an sich bekannter Weise riache ver- 

der Fic- 3 welcher jedoch den Beutel in voll ausge- haltdsmaBig steife Scheibe 48 aus Karton od. dgl. 

dshntem Zustand zeigt, befestigt, die vorzugsweise mit einer kreisfo-rmigen 
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Offnung 50 versehcn ist, welche mit der rechteckigen und den Veriangerungen 36 imd 38, wie in Fig. 8 ge- 

Offnung 44 in Verbindung steht. Die Offnungen 50 zeigt, zu liegen. Der Futterbeutel ist daher am Ein- 

und 44 Widen daher zusammen eine EinlaBoffnung laBende mit dem AuBenbeutel verbunden. Ferner 

fur den Behaltcr, durch welche sich die Einlafllcitung kann der ziir Bildung der Naht 56 verweadete Kleb- 

18 erstreckt, wenn der Behiilter in den Staubsauger S stoff das Futter durchdringen und es langs dieser 

eingesetzt ist. Nahtlinie mit dem AuBenbeutel haftend verbinden. 

Innerhalb des aufleren Beutelteils des Behalters ist Ein Bcutel der beschriebenen Art kann auf auto- 

ein mit 52 bezeichneter Futterbeutel angeordnet. matischen Papiersackmaschinen dadurch hergestellt 

Dieser Futterbeutel besteht vorzugsweise aus einer werden, daB diesen gleichzeitig eine Bahn pordsen 

Fasermaterialschicht, die eine viel grSBere Porositat io Papiers fur den AuBenbeutel und eine Bahn geschich- 

hat als der AuBenbeutel. Ein geeignetes Material fur teter Cellulosewatte f'iir das Futter in der Weise zu- 

diesen Zweck ist Cellulosewatte, die groBere gefiihrt wird, daB die beiden Bahnen seitlich zuein- 

Zwischenraume aufweist als das porose Papier des ander um den Betrag versetzt sind. der erforderlich 

AuBenbeutels. Um die gewiinschte Dicke oder Tiefe ist, um den vorbeschriebenen seitlichen Abstand der 

des Futters zu erzielen, kann eine Vielzahl von Cellu- 15 Nahte zu erzielen. 

loselagen verwendet werden. Vorzugsweise werden Das der Scheibe 48 entgegengesetzte Ende des 

diese Lagen miteinander durch Leimen. Druck- Beutelteils wird in der Weise abgeschlossen, daB die 

anwendung od. dgl. verbunden, so daB eine einzige Seitenwande mehrere Male aufeinandergefaltet und 

einfach handhabbare Schicht entsteht. Bei dem in geleimt werden, wie bei 58 gezeigt. Da auch das 

Fig. 4 dargestellten Beispiel sind vier Lagen vorge- 20 gleiche Ende des Futterbeutels in dieser Falzung em- 

sehen, die liings in Abstand voneinander bcfindlicher geschlossen ist. sind die beiden Beutel an ihren ge- 

paralleler Linien 54 zusammengepreBt sind. Es kann schlossenen Enden aneinander befestigt. 

jedoch auch eine andere Anzahl von Lagen vorge- Wenn ein Beutel der vorgeschriebenen Art in einen 

sehen werden, die aneinander in anderer Weise als . Staubsauger eingesetzt und f einen Schmutz 1 itfiih 

langs Linien befestigt sein konnen. Die Flache, mit 25 rende Luft durch die Leitung 18 eingefiihrt wird, 

welcher sic aneinander befestigt sind, soli so klein wird der Hauptteil des feinen Schmutzes durch das 

gehalten werden, wie dies mit Rucksicht auf den er- Futter zuriickgehalten. Wenn auch die Schmutz- 

forderlichen Zusammenhang der Lagen moglich ist, teilchen kleiner sein konnen als die Zwischenraume 

da diese Flache des Futters keine so gute Filtereigen- zwischen den Fasern des zur Bildung des Futters ver- 

schaft hat wie die iibrige Flache, was dadurch bedingt 30 wendeten Materials, wird nur ein kleiner Anted dieser 

ist, daB der Druck die Dicke oder Tiefe des Futters Teilchen seinen Weg durch die einzelnen Lagen m- 

verringert. fol S e der Tiefe des dl,rcn diese gebildeten Filters fln- 

Der Futterbeutel ist mit gleichenSeitenwandpaaren den. Der kleine Anteil, der dennoch seinen Weg 

und Endverlangerungen ausgebildet wie der AuBen- durch das Filter findet, wird durch das porose Papier 

beutel. Wie sich jedoch aus Fig. 9 ergibt, ist der liber- 35 des AuBenbeutelteils zuriickgehalten. Wenn jedoch 

lappende Bereich der den Futterbeutel bildende das Futter nicht vorhanden ware, wiirde der ganze 

Materialschicht gegenuber demjenigen der den feine Schmutz sofort die Jnnenflache des AuBen- 

AuBenbeutel bildenden Schicht seitlich versetzt, so beutels erreichen und die kleinen Zwischenraume 

daB die Langsnaht 56 des Futterbeutels mit Bezug zwischen den Fasern desselben rasch verstopfen. 

auf die Langsnaht 34 des AuBenbeutels ebenfalls ver- 40 Hierdurch wurde der Druckabfall durch den Beutel 

setzt ist. Hierdurch wird nicht nur die Dicke des zu- rasch zunehmen und damit die Luftstromung verrm- 

nammengesetzten Beutels an den Nahten verringert, gert werden, was eine Herabsetzung des Wirkungs- 

sondern auch eimoglicht. daB di i.I ul lip uiden grades des Staubsaugers zur Folge haben wurde. 

Riinder der den AuBenbeutel bildenden Schicht un- Durch den Umstand, daB em Futter vorgesehen 1st, 

mittelbar miteinander verleimt werden konnen, d. h. 45 gelangt nur ein kleiner Anteil des feinen Schmutzes 

oline daB die Futterschicht zwischen die sich uber- zur Inneuflache des AuBenbeutels. Der Schmutz, der 

lappenden Rander der AuBenschicht zu liegen durch das Futter zuriickgehalten wird, verstopft 

kommt. Wie sich ebenfalls aus Fig. 9 ergibt, kann die dessen Zwischenraume nicht so rasch, wie dies bei 

abgewickelte Breite der Futterschicht geringfiigig ge- den kleineren Zwischenriiumen des AuBenbeutels der 

ringer sein als diejenige der AuBenschicht, da fur die 50 Fall sein wiirde, so daB ein Beutel gemaB der Erfin- 

fnnennaht 56 eine geringere Lberlappung erforder- dung eine viel groBere Menge feinen Schmutzes auf- 

Jich ist als fur die AuUenneht 34. Dies hat seinen nehmen kann als ein ungefiitterter Beutel bei gleichem 

Grund darin, daB die AuBennaht den ZerreiBdruck Wirkungsgrad des Staubsaugers. Das Material des 

ai'shalten muli wfihrend der Futterbeutel durch den AuBenbeutels hat infolge de.-t Druckabfalls durch 

AuBenbeutel mechaniscli abgestutzt und daher die 55 beide Beutel eine mechanische Festigkeit, die aus- 

Futternaht 56 nur einer geringen oder iiberhaupt reicht, dem auf dieses wirksam werdenden ZerreiS- 

keiner Kraft ausgesetzt ist, die das Bestreben hat, die druck standzuhalten. 

Naht zum Platzen zu bringen. Infolge des Umstandss, daB das Futter, insbeson- 

Wie in Fig. 5 gezeigt, liegen die Veriangerungen 36 dere wenn es noch rein ist, der Luftstromung einen 

und 38 auf den Veriangerungen 40 und 42, so daB, 60 viel geringeren Widerstand entgegensetzt als der 

wenn die Eudscheibe 48 auf diese vier Verlangerun- AuBenbeutel und am AuBenbeutel nur an den Enden 

gen aufgeklebt ist. Teife der Veriangerungen 36 und und moglicherweise kings der Naht 56 befestigt 1st, 

38 sich zwischen den Veriangerungen 40 und 42 und konnte es vorkommen, besonders wenn der Staub- 

der Scheibe befinden. Da der Futterbeutel Verliinge- behalter in den Staubsauger mit der Naht a6 auf der 

rungen hat, die denjenigen des AuBenbeutels ent- 65 Unterseite eingesetzt ist, daB der beginnende Luft- 

sprechen, kommen die Veriangerungen des Futter- strom den AuBenbeutel aufblast, ohne den fnnen- 

beutelteils, die den Veriangerungen 40 und 42 ent- beutel aufzublasen, wenn nicht beide Beutel mit each 

sprechen, zwischen den Veriangerungen 40 und 42 innen gefalteten Seitenwanden 30 und 32 ausgebildet 
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waren Wie sich aus Fig. 9 ergibt, verursacM das Auf- Wenn der Beutel in den Staubsauger eingesetzt ist 

blasen des AuBenbeutels, daB sich die gefalteten und das motorgetriebene Geblase m Gang jesetzt 

Wande 30 und 32 ausflachen, wobei sie die eat- wild, blast die durch die Leitung 18 emstromende 

sprechend gefalteten Wande des Futters mit sich Luft den Beutel auf und verteilt das lose Faser- 

nehmen wodurch gewahrleistet "wind, daB beide 5 material 60 nut euar mete oder weniger gleich- 

Beut zusammen aufgeblasen werden. Wenn sich der mafiigen Schicl* wie in Fig. 12 gezeigt, uber die 

Innenbeutel nicht mit dem AuBenbeutel ausdebnen Innenfiaehe des Futters. Dieses lose Material hat erne 

wiirde, so konnte dies zur Folge haben, daB Teile des wesentlich groBere D.cke oder Tiefe ak das Futter 

Innenteutels nicht durch den AuBenbeutel abgestiitzt und kann daher erne groBe Menge feinen Staubes, 

sind, was dazu fiihren kann, daB sie im Luftstrom zu » bevor es verstopfl .wird, abfangen und zuruckhalten. 

flattern beginnen und dadurch der Innenbeutel reiBen Der groflte reil des femen Staubes, der moglicher- 

kfrSTr kann, wenn eiu verhaltnismaBig weise durch das lose Material tondurchtritt, wird 

schwerer fester Korper, z. B. ein Stein, durch den durch das Putter abgefangen, so daB nur sehr wemg 

Luftstrom in den Behalter bci teilweise abgestiitztem feiner Staub die Innenfiaehe des AuBenbeutels er- 

Irmenbeutel eingetragen wird, dieser den Innenbeutel 15 reicht. Em Beutel der zuletzt beschriebenen Ausfuh- 

leicit zum ZerreiBen brineen rungsform kann daher erne wesentlich groBere Menge 

Fine noch groBere Filtertiefe 1'aBt sich bei dem in feinen Staubes zuruckhalten, bevor der Druckabfatl 

Fig 10 bis 12 gezeigten Beutel erzielen, der ebenfalls ausreichend groB wird, ohne daB dadurch der Wir- 

nach Gebrauch zum Wegwerfen bestimmt ist. Bei kungsgrad des Staubsaugers wesentlich herabgesetzt 

dieser Ausfiihrungsform der Erfindung ist der Be- « wird als bei den and er en Arten. 

halter der vorangehend beschriebenen Ausfiihrungs- Wie sich aus dem Vorangehenden ergibt, kann das 

former, teilweise mit losem Fasermaterial 60 gefiillt. Fatter 52 auch wcggelassen werden und die Aulgal e, 

Dieses Material kann in den Beutel mit Hilfe eines den feinen Staub, bevor er die Innenfiaehe des AuBen- 

durch die EinlaBoffnung gcrichteten Luftstroms oder beutels erreicht, abzufangen, ganz auf das lose Taser- 

durch das entgegengesetzte Ende des Beutels vor dem *5 material iibertragen werden. 

Aufeinandexfalten und Verkleben der Seitenwande Statt das Faserrnatenal lose in , einen fert^en oder 
emsefiihrt werden. Das fur diesen Zweck verwendete teilweise fertigen Behalter einzubringen und es dem 
S Fasermaterial kann von verschiedener Art sein, durch den Staubsauger erzeugten Luftstrom zu uter- 
es vvurde jedoch festgestellt, dafl elastische, feine, lassen, das Faserrnatenal entsprechend zu vertex en 
rauhe Fasem 7 B WoU- Baumwoll-, Cellulose- oder 30 kann an in Abstand vonemander befmdliehen Stellen 
ySeS Fasern vor teilhaft sind/ auf der Innenfiaehe des Beutels Klebstoff aufgetragen 

Urn das Verschii ten des losen Fasermaterials aus und loses Fasermatena vorzugsweise — 

dem Beutel durch die EinlaBoffnung 50 vor dem Ein- wie es von emer Krempel angehefert wrrd, m den voll 

setzen des Beutels in einen Staubsauger zu verhin- aufgeweiteten Beutel emgeblasen werden. In teem 

dem ist vorzugsweise in an sich bekannter Weise fur 35 Falle wird das Faserrnatenal durch den Luftstrom 

rffi selbstdichtender VerschluB, wie in ziemlich gleichmaB g uber die Innenfiaehe des Beu- 

Bin^rt m „nH 11 Fezeiet voreesehen Ftir diesen tels verteilt, an welcher es durch den Klebstofl ge- 

sDielsweise eine Gummiplatte, auf der AuBenflache das Bestreben hat, die Z*. their mn u L u 

to Seh be47 aufgeklebt, so daB sie deren Offnung 40 zudichten, darf er nicht in emer ununterbrochenen 

50 bedeckt. Diese Platte weist eine normalerweise Sehicht aufgetragen werden, sondern, wie oben be- 

slnale langliche Offnung 64 etwa in der Mitte der schrieben, nur an m Abstand vonemander befind- 

.i '. ; 6 . . - , . °»..n ,i„ c„i, a :u i;ri,»n tff]]pn Fin Rental semaB dieser Ausfuhrunes- 



^^A^Ari^toS*^* lichen SteHen. Ein Beutel gemaB dieser ^Ausfiihrungs 
ist; ein Streifen 66 aus leichtem Karton befestigt, der form der Erfindung is m F,g. 1, gezeigt, bei welcher 

skh anfanglich fiber die Offnung 64 erstreckt und mit 45 die lose Faserschicht 70 an der Inr 
einem schwiicheren Teil 68 einer Kante der Offnung Futterbeutels an den IOebstoffstellen 7. 



50 benachbart versehen ist. Vorzugsweise ist noch bei der Ausfiihrungsform nach Fig 10 hi .12 kann 

eine Aufienscheibe 48 a von der gleichen GroBe und der Futterbeutel weggelassen und die Sehicht losen 

Form wt die Seheibe48 auf dieser uber der elasti- ■ Fasermaterials 17 unmittelbar auf Je « 

schen Platte 62 und dem Streifen 66.. wie in Fig. 10 5 ° des AuBenbeutels haftend aufgebradrt w ^ Stett 

^^icrt anfpeWebt das Faserrnatenal m emen fertigen Beutel einzubnn- 

g Wenn da! Fasermaterial durch die EinlaBoffnung gen, kann es auf die Papier- oder Futterbahr 1 au f- 

des Behiilters eingefuhrt werden soil, wird eine der gebracht werden, bevor diese zu emem Beutel ge- 

EinlaBleitung 18 ahnliche Leitung durch die Offnung formt wird. 

50 eingesetzt. Durch das Einsetzen dieser Leitung 55 PATENTAN SPRtJCHE: 

wird der Streifen 66 an seinem schwachen Teil 68 ,,„,,, 

Tnterbrochen und die Gummiplatte 62 gedehnt, so 1. Papierfflterbeutel fur .Staubsauger , dadurch 

daB die normalerweise kleine Offnung 64 zur Auf- gekennzeichnet, daB der Pa pier beu tel «nem 

nahme der Leitung ausreich ve weitet wird. Filtermatenal ausgekleidet 1st, dessen Porositat 

Durch die EinlaBIeitung wird eine bestimmte Menge 60 groBer ist als die des Papier beutels 

losen Fasermaterials eingeblasen. Beim nachfolgenden 2. Papierfflterbeutel nach Anspruch 1, dadoxch 

Herausziehen der Leitung nimmt die Offnung 64 in gekennzeichnet, daB d ie Auskleidnng ein Futter- 

Gummipla 1 1 11 normale GroBe an, wo- beutel ist. , , , 

bei das End P e des Streifens 66 durch diese eingefuhrt 3. Papierfi Iterbeutel " ach ^XSAut ei ner 

bleibt so daB diese Offnung 64 praktisch verschlossen 65 gekennzeichnet, daB der Futterbeutel aus emer 

S wodurch dasVerschuttel des losen Fasermaterials Vielzahl von Schichten besteht, die P^Mornug 

wiihrend der Handhabung des Beutels vor dem Ein- aneinander befestigt sind und erne groBere Dicke 

setzen in den Staubsauger verhmdert wird. aufweisen als der Papierbeutel. 
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4. Papierfflterbeutel nach Anspruch 2 oder. 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Papierbeutel 
und der Futterbeutel aus faltbaren Schichten her- 
gestellt sind und daB der Papierfilterbeutel eine 
AnzaM zusammengefalteter Wandungspaare auf- 5 
weist (Fig. 9). 

5. Papierfilterbeutel nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Wandungsteiie an einem 
Ende Verlangerungen aufweisen, die im wesent- 
lichen unter einem rechten Winkel zur jeweiligcn io 
Wand nach innen gebogen sind und daB die Ver- 
langerungen aneinander zur Bildung eines flachen 
Endteils mit einer Offnung befestigt sind (Fig. 5 
und 6). 

6. Papierfilterbeutel nach Anspruch 4 und 5, 15 
dadurch gekennzeichnet, daB der Beutel zwei 
Seitenwandungspaare aufweist, daB die Wande 
jedes Paares im wesentlichen parallel zueinander 
und im wesentlichen im rechten Winkel zu den 
Wanden des anderen Paares angeordnet sind, 20 
wenn der Beutel aufgeblasen ist, und daB jede der 
Seitenwande eines dieser Paare eine sich in 
Langsrichtung erstreckende Falzlinie aufweist, 
langs welcher diese Wande zwischen dem an- 
deren Wandpaar im zusammengedriickten Zu- 35 
stand gefaltet sind (Fig. 9). 

7. Papierfilterbeutel nach einem der An- 
spriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Wande des Papierbeutels und des Futterbeutels 
an einem Ende zusammengefaltet und rniteinander 30 
verklebt sind. 

8. Papierfilterbeutel nach einem der An- 
sprfiche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schichten in Langsrichtung des Beutels gefaltet 
sind, daB die einander gegeniiberliegenden Ran- 35 
der jeder Schicht sich einander iiberlappen und 



10 

rniteinander derart verklebt sind, daB die Kleb- 
stellen gegeneinander versetzt sind. 

9. Papierfilterbeutel nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Futterbeutel am Papier- 
beutel langs einer Linie angeleimt ist, die sich in 
Langsrichtung des Beutels erstreckt. 

10. Papierfilterbeutel nach einem der An- 
spriiche 2 bis 9, gekennzeichnet durch an der 
Innenfiiiche des Futterbeutels anhaftendes Faser- 
material 

11. Papierfilterbeutel nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB Fasermaterial ur- 
spriinglich lose im inneren Futterbeutel ange- 
ordnet ist. 

12. Papierfilterbeutel nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Auskleidung aus 
lose innerhalb des Papierbeutels angeordnetem 
Fasermaterial besteht. 

13. Papierfilterbeutel nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Auskleidung aus 
einem an deT Tnnenflache des Beutels befestigten 
ttberzug aus einzelnen Fasern besteht. 

14. Papierfilterbeutel nach Anspruch 10 oder 
11, dadurch gekennzeichnet, daB die Offnung, die 
fur die Aufnahme der EinlaBleitung bestimmt ist, 
mit einem selbstdichtenden VerschluB versehen 
ist, der sich beim Einfiihren der Leitung ofinet 
und nach dem Herausnehmen der Leitung wieder 
schMeBt. 



. In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Patentschriften Nr. 642 561, 704 513; 
deutsche Patentanmeldung D 10302 III/58e (be- 
kanntgemacht am 12. 3. 1953); 
franzosische Patentschrift Nr. 939 472. 
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